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IZAHAT VORaQI

“Materiallarin  texnologiyasi” fanni “Zargearlik memulatlari ve bazak asyalarinin
hazirlanmas|” ixtisasinda tadris edilir. “Materiallarin texnologiyasi” fenninin programinda
telabalera materiallarin ve arintilerin qurulusunun, onlarin fiziki, mexaniki, texnoloji ve kimyavi
xususiyysatlerinin dyradilmasi nazarda tutulur.

Tadris materiallarinin éyradilmasi zamani terminologiyaya, fiziki va texniki gostariglare
ciddi amal etmak,eyni zamanda tadris zamani programda olan materiallari xususi fenlar ila
alagelandirmak lazimdir.

Fannin oyradilmasi zamani tedris ve ayani vesaitlordan genis istifade etmak maslahat
goruldr.

Nozari tedris olunan biliyin mdhkamlendiriimasi ve fennin programinin tam
manimsanilmasi, tacribi biliklerin dyranilmasi maqgsadi ile praktiki masgalalerin kegirilmasi
nazardae tutulur.

Fannin tedrisine 60 saat ayriimisdir. 30 saat nazari hissanin dyranilmasina, 30 saat

seminar darslarin aparilmasina ayriimisdir.



MOVZULAR UZR® SAATLARIN PAYLANMASI

Ne Boélmalarin va movzularin adlari Miihazira | Seminar
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MOVZULAR V8 ONLARIN iZAHI

Bolma 1. Materiallar va onlarin xuisusiyyatlaori.

Mévzu 1.1. Girig. Metallarin xarakteristikasi — 4 saat.

Zargerlikds istifade olunan muxtslif metallar va materiallar. Metallar iki qrupa ayrilir:

1.

2.

Qara metallar:

Mangayina gora tabii va stini damir, xrom, mangan va onlarin arintilari.

Olvan metallar:

Agir metallar — mis, qurgusun, sink, qalay, nikel.

Yungul metallar — aliminium, titan, magnezium.

Metal torkibi az olan metallar — vismut, kadmium, antimon, cive.

Asgar metallar — volfram, molibden, vanadium.

Qiymatli metallar — qizil, gumas, platin, osmium, rodium, palladium, iridium, rutenium.

Nadir — gallium, germanium, indium, sirkonium.

Movzu 1.2. Qiymatli metallar hagqinda malumat- 4 saat.

Qiymatli metallar grupuna daxil olan metallar:

qizil
gumus

platin

Metallarin fiziki ve kimyavi xususiyystleri hagginda malumat. Her bir metalin arima

temperetarunun praktikada gostariimasi.Qizil,qizilin arima temperaturu — 1064°C.GUmuUs.

GUmulsun arima temperaturu — 960°C, qaynama temperaturu — 2212°C.Onlarin elektrik va

istilikkeciriciliyi. Platin haqgqinda Umumi malumat.Onun xususiyyetleri.9rima temperaturu -
1760°C.

Movzu 1.3. Platin fasilasina aid olan metallar— 4 saat.

Platin fasilasina daxil olan metallar:

palladium
osmium
rutenium
rodium

iridium



Metallarin fiziki va kimyeavi xUsusiyyatleri hagqinda Gmumi malumat. Platin arintilerinin
hazirlanmasinda platin fesilesine daxil olan metallardan istifade edilmasi.Osmiumun taqgribi
arima temperaturu - 2700° - 3040°C, qaynama temperaturu - 4450° - 5550°C. Palladium
gimusu haqggqinda malumat. ©rima temperaturu-1550°C, gaynama temperaturu -
2930°C.Rutenium - sspsalenmis halda tapilan nadir metaldir. Rutenium metali haqqinda.
orima temperaturu - 2450°C, qaynama temperaturu - 4100°C.Rodium gumusiu haqqinda.
Brima temperaturu - 1960°C, qaynama temperaturu - 4500°C. iridium hagqinda.Cox bark,
gotin eriyen, kimyevi cehetden ¢ox davamh gimisi ag metaldir. iridiumun  erime

temperaturu 2454°C, gaynama temperaturu - 5300°C.

Bolma 2. Materiallarin va arintilarin fiziki xtisusiyyatlari.

Mévzu 2.1. Brinell Gizra barklik— 4 saat.

Praktiki isloerde metallarin fiziki xassalarine géra barklik deracasinin ahamiyyati. Barklik.
Barkliyin basma, elastiki sixma, cizma va bazi Usullarla tayini. Barkliyin teyin edilmasinda an
genis yayillmig dsul — brinell (basma) Usulu. Brinel Uzre barkliyi teyin etmak Ugln tazyiq
Usulundan istifade edilmasi. Tazyiqgin yoxlaniimasi lgln indentordan ( diametri — 1; 2; 2,5; 5
ve 10 mm olan) istifads edilmasi . Brinell Gzra barklik “HBW” kimi isare olunur . Hesablanma
asullarr:

e barpa edilon izler

e barpa edilmayan izler

Moévzu 2.2. Dartilmaya qarsi sinaq — 4 saat.
Metallarin konstruksiya mdhkamliyi: statik, dinamik ve texnoloji sinaq Usullari ila tayini.
Metallarin qizdirilaraq elastikliyinin artiriimasi. Elastikliyin artmasi ile is prosesinin daha da

rahatlagmasi.

Mévzu 2.3. istilik geniglonmasi— 4 saat.

istilik miqgdari ile t° arasindaki anlayisinin miitlaq ferglendirilmasi. istiliyin tetbigi ilo
cismin genislenmasi nazards tutulur. Bazi maddaler var ki, istiliyin tasiri ile genislonmir, aksina
yigilir. Bu tip maddalars daxildir:

e su

e damir

e vismut



Bolma 3. Qiymatli metallarin ayarlari.

Moévzu 3.1. Quzilin arintilari — 333 ayar— 4 saat.

333 ayar - zergerlik senayesinde son zamanlar nadir hallarda istifade olunan syardir.
333 ayarli qizilin terkibi — 33,3% temiz qizil, 60% mis ve 0,67% qalay.Bu ayarda qizilin G¢
rangi:

e qirmizi qizil — 33,3% temiz qizil, 60% mis ve 0,67% qalay

e sari qizil — qizil 33,3% + 30,5% mis + 36,2% gumus.

e vyasil qizil — qizil 33,3% + 66,7% gumus.

Mévzu 3.2. Qizilin arintilari — 585 ayar— 4 saat.

585 ayar - indiki dévrin an genis yayllmis ayar ndvlarindan biridir. 585 ayarli qizilin
torkibi: 58,5% temiz qizil, 33,5% mis ve 8% gumus. Bu ayarin terkibindeki 58,5% qizilin
sayasinda muayyan muddatdan sonra rangini dayismir, terkibindaki mis ise daha mdhkam
olmasina kémak edir. Bu ayarda qizil dérd rengdae olur:

o qirmizi qizil — qizil 58,5% + 41,5% mis.

e sari qizil- qizil 58,5% + 20% mis + 21,5% gimus

e vyaslil qizil- qizil 58,5% + 41,5% gimis

e ag qizil — qizil 58,5% + 20% palladium + 21,5% gimus

Mévzu 3.3. Qizilin arintilari — 750 ayar— 4 saat.

750 ayar - zinat asyalarinin hazirlanmasinda tatbiq olunan va terkibinde qizilin faizi an
yuksak olan ayardir. Emali diger ayarda olan qizilin emalindan daha asandir. 750 ayarli
gizildan hazirlanmig zinat agyalarinin digar ayarli qizildan hazirlanmig zinat agyalarindan
forglandiran cahatlar :yumusaq olmasi ve 6zina daha ¢ox diqgat teleb etmasi.

on genis istifade olunan 750 ayarl qizilin tarkibi: 75% tamiz qizil, 15% gumus ve 10%
mis. Bu ayarin terkibina gumuis ve misdan slave platin, palladium va nikelin alava olunmasi.
750 ayarh qizilin rengleri va tarkibi:

e qirmizi qizil = 75% qizil, 4% gumus ve 21% mis

e sariqizil — 75% qizil, 15% gumus ve 10% mis

e vyasil qizil - 75% qizil va 25% gumus

e agqizil - 75% qizil, 7% gumus, 14% palladium ve 4% nikel



Bolma 4. Minalama.

Mévzu 4.1. Minalama usullari va onlarin texnologiyasi — 4 saat.

Minalama Usullari. Mina nazik gath stise erintisidir, asan ariyir vo muxtalif renglarda olur.
Minanin muxtslif mamulatlarinin Gzarine toz halinda yerlagdiriimasi, sonra xususi sobada
bisirilmasi. Minanin birleasmasinin 650 — 850°C temperatur arasinda apariimasi. Minanin
bigirilmasi zamani istifade edilon mufel sobasi haqqinda mealumat. Minalama amaliyyatinin
novleri:

e arakesmsali minalama

¢ bosluglu minalama

e soffaf minalama

e sokilli minalama

Bolma 5. Zargarlikda istifade olunan kimyavi maddalar.
Mévzu 5.1. Zargarlikda istifade olunan turgular- 4 saat.
Zorgarlikde tursulardan istifade edilmasi: lehimlema zamani, lehimlema prosesi vaxt
metalin Uzarinda yaranan oksid tebagasini temizlemak Ugun;
Zinat asyalarinin hazirlanmasi zamani istifade olunan tursular:
e sulfat tursusu — H,SO,4
e nitrat tursusu — HNO3
e Xxlorid tursusu —HCI

e car aragl — nitrat tursusu — HNO3 ve xlorid tursusu — HCI qarisigi

Mévzu 5.2. Zargarlikda istifade olunan galavilar — 4 saat.
Zorgarlikde istifade olunan galavilar:

e natrium hidroksid — NaOH

e kallium hidroksid — KOH

e amonium hidroksid — NH,OH

Moévzu 5.3. Zargarlikda istifade olunan duzlar — 4 saat.
Zargerlikde istifada olunan duzlar haqqinda tmumi malumat. Zargerlikds istifade olunan
duzlar:

e bura — sulu natrium bor tursusu



e natrium karbonat ve ya soda — Na,COs3
e potas — K,CO3

e sianid gumust — AgCN va s.

Bolma 6. Mamulatlarin emal Gsullari.

Mévzu 6.1. Zargarlikda pardaglama amaliyyatinin texnologiyasi — 4 saat.

Qiymatli metallarin pardaglanmasi zamani pasta sakilli abrazivlardan istifade olunmasi.
Pardaglama abrazivlerinin hazirlandigi materiallar:

e toabii abrazivler — krokus, tabasir, ven ahangi, talk, diatomit va trepel

e suni abrazivler — damir oksidi (krokus) metallik demirin oksidlasmasindan ve ya

qizdiriimis demir hidroksidi

Tabii abrazivler: krokus, tebasir, ven ahangi, talk, diatomit va trepelin fiziki xtsusiyyatlori
ve istifade qaydalari.

Suni abrazivler: demir oksidi (krokus) metallik deamirin oksidlesmesinden va ya
qizdiriimis demir hidroksidin fiziki xtisusiyyatleri va istifade qaydalari.

Memulatin sathinda olan defektlerin aradan qaldiriimasi.

Mévzu 6.2. Zargarlikda cilalama amaliyyatinin texnologiyasi — 4 saat.

Zorgoarlik senayesinde mamulatin sethinin emali zamani cilalama amaliyyatinin
ahamiyyati. Memulatin seathinin dekorativ. emali, emalin névleri. Cilalama zargarlik
sonayesinda materialin sathinin emalinda genis yayilmis ndvlardan biridir. Cilalama dairslari:

e Tabii dairaler — kvars, sumbata, korund ve almaz.

e Suni dairalaer — sintetik almaz, elektrik korund, karbid silisiumu, karbid ve nitrit bora.

Daha ¢ox sartliya malik suni dairaler:

e karbid
e nitrit bora
e almaz
Tabii dairaler:
e Kvars - susuz silisium oksidinin kristallarindan teskil olunan rangsiz (qarigiqdan
asil olaraq rangsizden gara renge gadar dayisan) material.
e Sumbata — tind boz rangli (bazan qara rengli),60% aliminium oksidindan,

magnetit, gematit, pirit ve kvarsdan taskil olunmus mineral.
9



Korund — narin toz saklinds, terkibi 95% qader aliminium oksidindan ibaret
kristallik gil torpaq.

Elektrik korund — Tarkibi 94 — 97% aluminium oksidi ve titan, demir, silisium
garisigindan ibarat suni dairalarin hazirlandigi material.

Karbid silisiumu — koksun ve kvars qumunun 2200°C elektrik sobalarinda
gizdirgmagla alds edilan material.

Nitrit bora — sertliyi almazin sartliys yaxin, dairalerin hazirlandigi suni material.
Karbid bora — bora ila karbonun ¢atin ariyan birlegmasi.

Almaz — mangayina gore tebii ve suni kristallik karbondur.

Qiymatli metallarin cilalama prossesinin mexaniki ve al Usulu iloe hayata kegiriimasi.

Mexaniki cilalama Gsulunun bor masin ils icra edilmasi.
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